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Programmiertes Schweilien — PFAFF Seamsonic 8301 /8310 / 8312

Ultraschall-SchweilRmaschinen des Types Seamsonic vereinen alle physikalischen Vorziige des
UltraschallschweilRens mit dem nahtechnischen Erfahrungsspektrum in bisher einmaliger Weise. Bei der
PFAFF 8301/8310/8312 werden das Schweildgut zwischen Sonotrode und Ambossrad fixiert und unter
Druck kontinuierlich verschweil3t. Bei diesem Ultraschall-Schweil3verfahren wird das Schweil3gut durch
rasch wechselnde Druckschwingungen beaufschlagt. Die Warme entsteht durch molekulare Schwingungen
unterhalb der SchweiRgutoberflache, bei dinnen Materialien also in unmittelbarer Nahe der SchweilRver-
bindungsstelle.

Ultraschallschweilsen mit der Seamsonic ist eine moderne, zukunftsweisende und 6konomische Alternative
und Erganzung zur konventionellen Nahtechnik. WWenn das Konfektionieren von Laminaten, Bekleidungs-
stoffen mit hohem Polymeranteil und technischenVliesstoffen erforderlich ist undinsbesondere wasserdichte
Nahte zu erreichen sind, ist der Einsatz der Seamsonic die erste Wahl.
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Das Ambossrad bestimmt das Nahtdesign

Individualisieren Sie |hr Nahtdesign mit dem
Ambossrad der Ultraschall-Schweildmaschine

Schweilen - Standard

Extra kleines Ambossrad fur das
Schweifden von engen Radien und Kurven
(z.B. SchweiRen von BH’s oder
medizinischen Artikeln)

Doppelradlésung: Kante schneiden und
verschweilRen und zweite Schweilinaht
zur Verstarkung (Cut & Seal Dual)




296-256 107-xb 296-256 114-x5 *

296-256 123-x5 296-256 125-x5 296-256 133-x5 * 296-256 282-x5 *

296-256 283-x5 296-256 284-x5 * 296-256 285-x5 * 296-256 286-x5 * 296-256 372-x5 *

296-256 373-x5 * 296-256 375-xb 296-256 376-x5 296-256 377-xb

296-256 380-x5 296-256 381-x5 296-256 386-x5 *

Ihr Wunsch-Rad
?

296-256 387-xb * 296-256 388-x5 * 296-256 389-x5 * 296-256 390-x5

* Ambossrad flr 8312 C&S Maschinen



Merkmale der Ultraschall-Baureihe

PFAFF 8301
Die okonomische Losung

Flachbett-
\ersion

Schweifden / Standard

SchweilRen / kleines Rad fir enge Radien
und Kurven (@ 35mm)

Kanten beschneiden und versiegeln
(Cut & Seal)

Doppelradlésung: Kante schneiden und
verschweilden und zweite Schweil3naht zur
Verstarkung (Cut & Seal Dual)

Alle Schweil3parameter (Leistung/Amplitude, Geschwindigkeit und Druck)
sind elektronisch einstellbar

Nahtstrecken bzw. Arbeitszyklen lassen sich programmieren (Sequenzschweifden)

Reproproduzierbarkeit der Schweif3prozesse

Energie passt sich (Uber Pedal) an der Geschwindigkeit an (Dynamisches Schweifken)

Ausgestattet mit Differentialtransport; separater Antrieb von Sonotrode und Ambossrad;
dadurch glatte, verschubfreie Nahte oder Einarbeitung von geringer Mehrweite maglich

Prozesssicherheit durch Uberwachung der Schweilparameter mit integrierter Leistungs-
konstanthaltung (dadurch prozesssichere Verarbeitung von Nahtlbergangen maoglich)

Maglichkeit des PunktschweiRens (Heften)

Keine Start-/Stopp-Stellen

>

Touch-Screen (einfache Bedienung mit Piktogrammen)

Durchgehartete Stahlsonotrode, 7 mm

Durchgehartete Stahlsonotrode, 10 mm

Titansonotrode, bis 10 mm

Schweildverfahren: 35 kHz, 400 W Ultraschall Generator
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Keine Druckluft erforderlich

Option: Puller, pneumatisch

Option: Puller, mechanisch

Option: weitere Puller

Option: Einbindung in Anlage und/oder Ansteuerung eines Forderbandes

1 zusatzliche Steuerung notwendig



PFAFF 8310 PFAFF 8312
Programmiertes Schweifden Elektronisches SchweilRen
Flachbett- stehende Armabwarts von Armabwarts, Flachbett- Langarm-
Version Saule oben seitlich Version Version
.I"—'"h. |
L
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Technischer Bereich:
Filtertaschen, Sternfilter, MBR-Module, Abstandsgewirke, Filze, Health Care-Artikel,

medizinische Matratzen und Auflagen, Operationstlcher, Folien, Schusswesten, Sonnenschutz-
abdeckungen, Isolierungen, Duschvorhange, Sitzbeziige u.a.

Bekleidungsbereich:

Outdoorbekleidung, Softshell, Sportbekleidung, Schutzbekleidung aus Tyvek, Reinraumbekleidung,
Blstenhalter, Unterwéasche, Operationsbekleidung u.a.

Automotiver Bereich:
KFZ-Transportschutzhauben, Fahrzeug Interieur, Schall- & Dammungs-Artikel, Sonnenschutz u.v.m.
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Ausstattung:

e Digitale SPS-Steuerung

e Funktionen: manueller und Automatikbetrieb mit stufenloser Geschwindigkeitsregelung Uber Fuf3pedal,
Amplitudenregelung von 50bis 100 %, Startverzogerung fur Schall und Antrieb, Nach- und
Ricklaufeinstellung, "Heftfunktion"

Wahlweise lieferbar mit Freiarm, Armabwartsarm fir Uberlappndhte und Schlduche, Arm mit Saule
(Arme konnen untereinander getauscht werden) sowie als Flachbettversion (die Typen 8301 und 8312
werden nur als Flachbettversion ausgeliefert).

Schalleinheit:

e | eistungskonstanthaltung und/oder Amplitudenkonstanthaltung

e Ergonomische 35 Khz (lautlose Fertigung)

e Automatische, geschwindigkeitsabhangige Amplitudenregelung bzw. -leistungsregelung
e \lollautomatische Sonotrodenabstimmung vor und wahrend dem Schweilden

e Stahlsonotrode oder Titansonotrode

Optionales Zubehor:

* Ambossrader nach Kundenmuster gefrést oder graviert, Schneidréader mit unterschiedlichen Flanken-
winkeln, Fihrungshilfen fir Uberlapp- und Schalndhte, Sdumer und Einfasser

e Materialpuller, links und rechts separat zuschaltbar
e Pulleraggregat zum Durchzug von schweren Materialien oder langeren Materialbahnen







Cute Seal

Schweilden und Schneiden in einem Arbeitsgang

Cut & Seal - Die Einzelradlosung

Die bereits bewahrte Einzelradlésung wurde durch den Einsatz
einer Stahlsonotrode optimiert. Dadurch werden Verschlei? und
die damitverbundenen Kosten enormreduziert. Firunsere Kunden
ist die feine C&S-Naht mit deren hohen Festigkeit das wichtigste
Argument fir den Kauf dieser Maschinenklasse.

Vorteile

e Zwei Arbeitsgange in einem Durchlauf (Cut & Seal)

e Minimale NahtUberstande (Mikronaht) bei hoher Festigkeit
e Hoher Tragekomfort der verschweifsten Materialien

¢ Flache nicht auftragende Nahte nach anschliefiendem Tapen
mit der PFAFF 8303 oder 8330

e Neu: verschleiRarme Stahlsonotrode (bis 10 mm breit)

Cut & Seal Dual — Die Doppelradlosung

Bei der Doppelradlésung (C&S Dual) sitzen die zwei Ambossré-
der (das eine fir schneiden und versiegeln, das andere fir die
Realisierung der 2. Schweifdnaht) auf einer Saule, aber auf un-
terschiedlichen Wellen. Durch diese patentierte Losung sind die
SchweilRkrafte individuell einstellbar - die beiden Rader laufen aber
immer synchron. Ein absolutes Alleinstellungsmerkmal (USP) fr
diese Technik. Die Maschine lasst sich besser und gezielter auf
das jeweilige Material einstellen und erhoht die Prozesssicherheit
beim Schweil3en und Schneiden von zwei Nahtlinien. Der Mini-
malabstand zwischen Schweifnaht und Schneidkante liegt in der
GréRenordnung von Tmm.

Vorteile
e Alle Vorteile von Cut & Seal

e Kante schneiden und versiegeln und zweite Schweiflinaht zur
Verstérkung in EINEM ARBEITSGANG

e Unterschiedlich geformte Ambossrader flr die verschieden-
sten Materialien sorgen immer fir eine optimale Nahtqualitat

e Anpressdruck der zwei Rader sind unabhangig voneinander
einstellbar

e Abstand der Schweiflsnahtkante zur SchweiRnaht immer
100%ig gleich



C&S-Naht mit
Doppelradlosung




Custonmizea

Lésungen mit dem Kundem im Dialog

Ultraschalltechnik in einer Fertigungsanlage

Die PFAFF Industriesysteme und Maschinen GmbH ist der weltweit einzige Produzent, der beim Verbinden
von textilen Materialien Nah- und Schweif3ldsungen (mit verschiedenen Schweilimethoden) anbietet. Auf
dem standig wachsenden Markt technischer Textilien stehen auch die Fligemethoden standig auf dem
Prifstand. In den letzten Jahren hat PFAFF seine Aktivitaten im VerschweifRen von textilen Materialien stark
ausgebaut — mehrere Neuheiten wurden mit Industriepreisen bedacht. Beispielsweise in der Filterfertigung
vertrauen Kunden auf die Kompetenz und die Innovationskraft von PFAFF. Bei PFAFF INDUSTRIAL kénnen
mittlerweile komplette Fertigungslinien mit Schweildtechnik geplant und realisiert werden.







Technische Daten:

SchweiRgeschwindigkeit:
0,5 - 20,0 m/min.
Standard bis 10,0 m/min.

Nahtbreite:
0,5-10 mm

Freiarmlange/Durchgang:
400 mm

Materialstarke:
> 50 u /bis ca 200 g/gm

Spaltmaleinstellung:

0 — 2 mm, Feinjustierung 1/50 mm
Druckluft (nur 8301/8310):
0-400 N (5 bar)

Stromversorgung:
230V, 50/60 Hz, 16 A

Stromverbrauch:
4 A, 800 VA
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Hans-Geiger-Str. 12 - 1G Nord
D-67661 Kaiserslautern

Telefon:
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E-mail:
Website:

+49-6301/3205-0
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info @ pfaff-industrial.com
www.pfaff-industrial.com

PFAFF Industriesysteme und Maschinen GmbH is an authorized licensee of the PFAFF trademark.

PFAFF is the exclusive trademark of VSM Group AB.



